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LIMPIEZA Y PINTADO DE SUPERFICIES FERREAS

1 Esta especificacion esta basada en las normas IRAM 1042 y 1094 las cuales regirgn en |
casos o detalles no contemplados aqui.

2 Antes de pintar se hara una limpieza a fondo, dejando la superficie libre de capas dg pintu
vieja no adheridas firmemente, de grasas, escamas herrumbre, residuos o peliqulas q
puedan impedir la correcta adhesion de la pintura al metal. Los mismos agentgs de |
limpieza no deberan dejar residuos perjudiciales.

3 Todas las superficies a pintar seran desengrasadas con disolventes volatiles (naftaj aguar
xilol.). La operacién se podra efectuar por inmersion, por pulverizacion, utilijando
pinceles y mufiecas, etc.

4 Se eliminaran las escamas de laminacion y la herrumbre empleando chorro d
cepillo de alambre, tela de esmeril, piedra pomez y abrasivos adecuados.
utilizando los liquidos desoxidantes que suministra el comercio. Por lo general, de
aplicado el desoxidante, las superficies deberdn limpiarse con trapos moj
directamente con agua y ser secadas de inmediato con prolijidad. En todo caso,
seguir estrictamente las indicaciones del fabricante.

Después del desoxidado se aplicaran liquidos fosfatizantes ajustandose a las inst
del proveedor.

5 Se eliminara la pintura vieja existente con tela de esmeril, cepillo de alambre, et
removedores disolventes. Pueden dejarse las partes sélidas y bien adheridas al m

6 La primera mano de fondo antiéxido debera ser aplicada dentro de las tres primer
inmediatas a la terminacion de la operacion de limpieza, desoxidado y fosf
Previamente se eliminara prolijamente todo rastro de humedad, polvo, grasa o r
cuidando de no proveer elementos que contribuyan a la oxidacién o dificulten la a
de la pintura, no se debera tocar la superficie metélica a pintar, directamente con la
sino utilizando guantes o trapos limpios.

7 Una vez aplicada la primera mano de fondo antioxido se dara la segunda, a la c
adicionara una pequefia cantidad de pintura negra que, modificando el tinte,
controlar mejor su aplicacion. La segunda mano se daré en sentido transversal res
primera y estando ésta perfectamente seca. Se aplicara una tercera mano a los
que van a la intemperie con los mismos recaudos previstos para la segunda.

8 La pintura para el fondo debera estar constituida por preparados comerciales anti
base de pigmentos inhibidores tales como minio, éxido de hierro, cromato de ci
Podran utilizarse también los productos denominados "combinacion de antioki
impresion”.

9 La pintura de acabado podra ser esmalte comuln o sintético, o laca a la piroxilina
ser compatible con el fondo antioxido. Se aplicaran como minimo dos mano
elemento que se pinta es para montaje al interior. La segunda mano ird cruzada, r
la primera.
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Los elementos o estructuras para montaje al exterior, llevaran como minimo treq mano
cruzadas de pintura anticorrosiva metélica. En cualquier caso, la pintura debera pecar
cabo de ocho horas como maximo, no permitiendo la adhesion de polvo. El color quedar
determinado en el pedido, en el plano o en el pliego de especificaciones técnicas.

10 Si el trabajo se ejecuta al exterior no se pintara cuando la superficie esté humeda por
rocio o la lluvia, cuando haya fuerte viento o cuando la superficie metalica esté derpasiad
caliente por el sol.

11 Pintando a pincel o soplete es imprescindible una aplicacién bien uniforme y qué¢ cubr:
perfectamente todos los rincones y salientes. Las superficies de las piezas que ¢ntran
contacto en la construccion y que por lo tanto no puedan ser pintadas después deljmonta
deberan recibir por lo menos dos manos de antiéxido antes de ser armadas.

12 Si el pedido, el plano o el pliego de especificaciones técnicas exige terminacign fina
después de ejecutado el fondo antiéxido se aplicara masilla con espétula o taco de poma,
capas delgadas, para eliminar las imperfecciones de la superficie. Antes de apljcar un
capa de masilla deber& estar bien seca la anterior. Una vez seca la ultima mano s lijara
agua prolijamente. Se usara la masilla provista por la industria y sin agregarle nindgn otr
elemento, como por ejemplo, talco.

Después del lijado de la masilla se aplicaran dos manos de impresion.
Tanto la masilla como la impresion debera ser compatibles con el fondo antioxido.
Por ultimo se aplicaran las manos de acabado como lo indica el punto 9.

13 Si se estima necesario, estara presente un inspector de EPEC durante todas o algynas de
operaciones. El inspector podra ordenar la remocién de la pintura en un area no s§perior
un decimetro cuadrado para investigar la preparacion de la superficie. Si durante el laps
de la recepcion provisoria se observaran en las superficies pintadas, arppollas
descascaramientos o grietas, correrdn a cargo del contratista los gastos que dejnande
repintado.




