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EMPRESA PROVINCIAL DE ENERGIA DE CORDOBA P ANO: 17.06.81 Hoja N°: 1
TILLAS - TILLAS CON OJAL Ql6-17-18 Cantidad: 1
BULONES CON OJAL
Rosca W | DESIG d L 1!
Ertrecorost’  [RAMB036 -Basto Gts: 177.5]750:2.530073
Q163 12,5[350+3 150+3
1 :@ES—E o Q164 [12,5]400%3  [175+3
h Q165 ]12,5/450+£3,.5]/200+3
v C Q166 [12,5/500£3,5]|225+3
e ey A ]
L —A TILLA Q16 Q167 16 |250+2,5(100+3
NOTAS MN510] 16 |300+2,5[125+3
1. MATERIAL: Acerc F2u-IRAM512. MN511| 16 [350+3 |150+3
2. La medida d se entenderd como |ROScCA| a h MN512| 16 |400%£3 |175+3
} nominal. W 1/2]22-0,5111+1 MNS513]| 16 |45043,5(200+3
'3. TERMINACION Y TOLERANCIAS: Se |y 5/8 27-0,5{13,5+1.,3 Q1612 16 |50043,5[225+3
gdn ET10. W 3/4]32-1 [16+1,6
4. CINCADO: Segin ETi1C. m Q1613 19 |250+£2,5[100+4

5. Se admitird que las tillas Q16 sean totalmente roscadas,| Q1614 19 1300£2,5/125+4
en cuyo caso la rosca seri ejecutada por laminacidn, y [Q1615] 19 135043 1150+4
el cincado, por cualquier método, deberd soportar las u|Q1616] 19 |400+3 |175+4
inmersiones sin presentar depfsitos adherentes de cobre, Q1617 19 |450+£3,5[200+4
alin en las aristas. - - 1618] 19 |50043,5]225+4

6. ENTREGA Y RECEPCION: Seglim<ET10.
L A

Soldadura circula? 5x5

DESIG L L'

_ Q171 [ 250+2,5] 175+3
| RoscaWs [ 0172 | 300+2,5 | 225+3
IRAMB036- | Q173 | 350+3 275+3
Basta MN514 | 40043 325+3
MN508 | 450+3,5 | 375+3
Q176 | 500+3,5 | u25+3

NOTAS
1. MATERIAL: Acero F2u-IRAM 512 il 0 7l o) X [0 B 7N
2. TERMINACION Y TOLERANCIAS: Sezfin ET10
3. CINCADO: Segn ET10 17
4. ENTREGA Y RECEPCION: Segidn ET10
lar txt AN DESIG| d il L'
MN505 [12.5]150£2 [100+3
Entrecaras o’ IRAMB036-Besta Q182 [12.5[200+2 10043
Ty Q183 [12,5[250£2,5/100+3
gl Q184 |12,5]300+£2,5[/150+3
| Q185 §12,5[350+3 [150+3
- Q186 [12,5/400£3 [150+3
30 _| L o A Q187 | 16 |200z2 10043
s L MN506| 16 |250+2,5/100+3
MN515]| 16 [300+2,5/150+3
| 1 2
ROSCAYL o ] R Lt [uNs16] 16 35043 |150+3
BZUIQN COE CZIZL LV 23'0’5 11+ 12,5/ 3 Q1811 16 |400+3 [150+3
W 5/8]27-0,5(13,5+1,3 16 (4] 31515 16 [us0£3.5]150+3
Q18 W 3/u)32-1 J36°1,6 |19 1°] [wns17] 16 [50023,5[150+3
NOTAS
1. MATERIAL: Acero F2u-IRAM 512 16141 19 120012 110043
i : i 01815] 19 [250+2,5[100+3
2. La medida d se entenderf como nominal. MNS18 1 19 1300:2.51150+3
3. TERMINACION Y TOLERANCIAS: Segin ET10 =£3
i MN519] 19 [350+3 [150+3
4. CINCADO: Segdn ET10 018181 19 |400+3 15043
5. ENTREGA Y RECEPCION: Segin ET10 =

Q1819 19 [u50+3,5[150+3
Q1820 | 19 [500+3,5[150+3




