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Nota: En ningln caso se aceptaran cajas cuyo tablero (fig. 9) posea dimensiones inferiores a las consignadas.
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CAJA PARA MEDIDORES MONOFASICOS MN127B Cantidad: 3
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EMPRESA PROVINCIAL DE ENERGIA DE CORDOBA P ANO: 20.11.89 Hoja N°: 3
MN127B Cantidad: 3
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' Desoxidar y desengrasar. ﬂE_'_Z_/_‘l[Q PIEZA 6

Doble mano de pintura antifxido.

Pegar el vidrio con masilla y quitar exceso (Modelo 1)

El tablerc serd de maderz pinc Brasil, barnizado - Espesor 12 mm.

. Las cajas deberdn llevar marca de fibrica en relieve, en el interior del cuer
po, abarcando no més de 10 cm?. -
El tornille de toma de tierra deberd ir montado con la® dos arandelas planas
de latén.

« ALTERNATIVA: cuerpo de aleacidén de aluminic para fundir.

. Cada gozne (Pieza 11) iri montado con una arandela el&stica partida.

Las cajas se proveerdn armadas, listas para utilizar. . ,
La tapa llevard, ubicada en el centro, la sigla EPEC en caracteres con 0,5 mm
de relieve, de 20 mm de altura y 4 mm de espesor de trazo con letra vertical.
11. La pieza 2 (Contratapa Mod. 1 y 2) y la pieza 3 (Tapa) serdn cincadas s/ ET10.
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1k TORNILLC CABZZ: PERDIDA de 3/16x25 JACERD (SIN DIBUJO) y
13 ARANDELA TLASTICA PARTIDA ACERO (A1060 - A1070) 2
12 ARANDELA PLANA LATON {Comercial) 2
11 GOZNE LATON (Comercial) 2
10 LAMINA ELASTICA. SUJEC.VENT. ACERZ PARA RESORTES 2
9 TABLERO VER NOTA 4 1
8 VENTANILLA VIDRIO DE 3 mm DE ESPESOR| 1
7 TORNILLO DE TOMt DE TIERRA LATON (Comercial) 1
6 RESORTE DEL PESTILLO ACERO PARA RESORTES 1
5 PUENTE CHAPA DE ACERO DECAPADA 1
u PESTILLO CON EJE ACERO {(Comercial) 1
3 TAPA CHAPA DE ACERO DECAPADA 1
2 CONTRATAPA (MODELOS 1 y 2) CHAPA DE ACERO DECAPADA 1
1 CUERPO FUNDICION 3RIS (VER NOTA 7} 2
N° | COMPON. DENOMINATION MATERIAL 2ANT.

f
|




