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EMPRESA PROVINCIAL DE ENERGIA DE CORDOBA P ANO: 24.7.78 Hoja N°: 1
MANGUITOS PARA LINEAS PREENSAMBLADAS U140-U143-U144- Cantidad: 1
U145-U146
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1. MATERIAL: Aleacién de aluminio de per lo
menos 29 kgf/mm2 de resistencia ala trac-
¢ién y con una resistividad mdxima igual
a 0,035 ohm.mm2/m.

2. Cada pieza tendré grabpado en relieve el va
lor de las secciones de los conductores co
rrespondientes al manguito y la marca de
fabrica registrada (nombre ¢ logotipo).

3. Las superficies de contacto estarén excen-
tas de &xido y protegidas con un compuesic
neutrce inhibidor de la oxidacién apto para
uniones conductoras. Se los proveerd en en
vases individuales cerrados de poiietileno.

4. TERMINACIOK Y TOLERANSIAS: Segin ET10, co-
rrespondientes a piezas maquinadas.

S. ENTREGA Y RECEPCION: Segin ET10.

MANGUITO D IMPAIME A COMPRESION PARA NEUTRO PORTANTE DE LINEAS PREENSAMBIADAS
U140
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