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EMPRESA PROVINCIAL DE ENERGIA DE CORDOBA P ANO: 27.01.73 Hoja N°: 1
CAJAPARA INTERCEPTORES FUSIBLES MN134 Cantidad: 2
Oficina de Normalizacion
64 .
40 R7 6 8
A r . 60 NS
1 I ; %2 1
/ b 21| 0
< E <!
= ' § & Ny 3 “ a%i
jli ...______!._.._._ - S ~ : i i il
| e
- 265 . :
SR o s
At L e e YN |
g 344 & ’ 4
354 Iai I 200
PIEZA{
422, 4doquperos rosca W5/l6 I /.&7
il y i .
SIS R i \ %ﬁ_r —R
x HilEE -& !
Q 5: i) .in Q ] T H
3 = R30 ! |
Q¢ / i
\ 0 §
]
| T - §:
] . | .
i e ! N
| I —eH-1 t}
1*] M o | " 285 I3 ,3—L
|
SECCION.D-DiEsct | 7 s
I espesor 2,5 = } i
f‘/-_l’-‘-”‘l .
o i % M
“ +
N 4 4 g /TQTSE
. . 6.
PIEZA3 (Esc. 1) PIEZA 4(Esc./.f)
LEC (Eset:f)
ANULA A PLANOS: 2.1.10.3732 del 2.6.56




EMPRESA PROVINCIAL DE ENERGIA DE CORDOBA P ANO: 27.01.73 Hoja N°: 2
MN134 Cantidad: 2
Oficina de Normalizacion

CAJAPARA INTERCEPTORES FUSIBLES
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DETALLE B(Esc:2:1)
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PIEZA 6(Esc 2:1)

NOTAS:

1. Desoxidar, desengrasar y dar dos manos de pintura antiéxido segln ET23.

2. Las cajas deberdn ser provistas armadas. Llevaridn marca de f&brica en relie
ve en el interior del cuerpc abarcandc no mds de 10 cm2. lll

3. Alternativa para cuerpc y tapa: aleacién de aluminio para fundir.

4. La pieza 2 ird fijada al cuerpo con cuatro (4) tornillos de latdén comercial
de 1/4 con una arandela de igual material cada unc. Los tornillos serdn de/
cabeza cilindrica ranurada.

5. E1 tornillo de toma de tierra deberd ir montado con las dos arandelas pla-/

nas de latdn.
6. Los remaches, sobre la superficie exterior deberdn quedar al ras de la mis-

ma.
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